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ROUNDTEST RA-10

KOMPAKTNI MERENI KRUHOVITOST]
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Mitutoyo

Mame ddvod Vam navrhnout predstaveni pfistroje na
méreni kruhovitosti pro Vase podnikani.

Ovéreni geometrickych toleranci, véetné kruhovitosti, je nutnosti v sou¢asném
prostredi kvality.

Pristroje na méeni kruhovitosti s moznosti provadét ovérovani vyrobkl v souladu s normou ISO, JIS a jinymi normami jsou nepostradatelné
pro jakykoli systém kontroly kvality, ktery usiluje o realizaci vysoce kvalitniho zajisténi kvality. Zvysené povédomi o kvalité vyroby a vy3si kvalité
zbozi pomUze vylepsit firemni image u Vasich zakaznikd.

Ovéreni kruhovitosti za pouziti zakladnich méficich

zafizeni zahrnuje nasledujici nevyhody:

> Méfeni se neprovadi metodou poloméru, ktera
odpovida normam, pro kterou je zapotfebf referencni
0sa.

> Nelze provést ovéfeni méfeni, které spliuje
pozadované pesnosti podle vykresd.

> Nelze ziskat zaznamenané profily.

i
Méfeni priméru pomoci mikrometru  Tribodova metoda za pouZiti ichylkoméru
nedokaZe rozpoznat liché Cislo podminky  a prizmata ma lepsi rozlisent, ale neni citliva
kruhové charakteristiky a rozliseni je  nabézné podminky kruhové charakteristiky.
marginaini.

Jakmile jsou pristroje na méreni kruhovitosti zavedeny do fizeni

. 4

jakosti:
> SniZzeni nevyhovuijicich dilli se promitne do celkové nizsich

vyrobnich nakladd. !
> Kvalita vyrobk( se zlepsi a doba pro uvedeni novych produktd

na trh se zkrati.
>Bude posilena firemni image.

4

Definice kruhovitosti
Kruhovitost profilu nebo kontury (C) je rozdil v poloméru (f) dvou
soustfednych kruznic, které ohranicuji C, kdy je rozdil téchto kruznic
minimaini, a je oznacena jako RONt = xx um

R

gy




Mitutoyo

Vysoce presné méreni kruhovitosti

Jednoducha obsluha pro zacatecniky

> Rozlozeni klaves je velké a jednoduché, takze je snadno viditelné a snadno pochopitelné.

> Funkce vyvolani snadného nastaveni: Komplexni konfigurace jsou pfedem uloZeny a pfipraveny pro vyvolani, je-li vyZzadovano ovladant jednou
klavesou.

> Funkce nulového nastaveni: Uroven snimace mdze byt nastavena na nulu (0) pomoci jediného stisknuti klavesy. Tim se uleh¢f uzivateli od
nepfijemné povinnosti peclivého umisténi snimace.

> Ovladaci kolecka pro Upravu vertikalniho (osa Z) a radialniho (osa X) sméru jsou pro nejlepsf funkénost umisténa na jezdci.

> Nastaveni Ize ménit pouze v rezimu spravce, aby se zabranilo nahodné zméné nastaveni obsluhou pfistroje.

Vysoka presnost zakladniho pristroje
Prestoze je levnym modelem, otocny stlil se vzduchovymi loZisky nabizi stejné vysokou presnost otacent (0,04+0,0006H) um, a tim zajistuje
presnost, kterou Ize snadno pfirovnat ke Spickovym modeliim.

Velky LCD panel zobrazuje vysledky méFeni a zaznamenanych profil
v modernim a prehledném zpracovani

Vestavéna, vysoce kvalitni termotiskarna tiskne na vyzadani vysledky
méfeni a zaznamenanych profill

Kompaktni provedeni umoziuje maly instalacni prostor

PFistroj poZaduje pouze maly instalacni prostor, protoZe jeho kompaktni télo
integruje méfici jednotku, elektroniku a tiskarnu.

PfisluSenstvi*, které dale zvysuje pouzitelnost

Pouziti pripravku, k ustaveni dilu, pfesné odpovida méfenému objektu a eliminuje
nutnost pfizplsobeni centrovani, které by jinak bylo pfed méfenim potfebné.
Doraz osy X v radialnim sméru umoZfiuje snadné polohovani snimace v zavislosti
na méfeném predmétu, a eliminuje Ukol jemného stavéni pfi opakovaném méfeni.

* Podrobné informace o prislusenstvi viz strany 3 a 8

Ctyfi jednoduché kroky k méreni

Upnéte obrobek do pfipravku.

Umistéte snimac do kontaktu
s obrobkem.

Kombinované pouzitf funkce nulového nastaveni
a dorazu osy X (volitelng), bude mit za nasledek
zajistén jesté vyssi Ucinnosti, pokud jsou opakované
méfeny identické obrobky.

Stisknéte tlacitko CONDITION
(vyvolani nastaveni), podle
potreby.

Provadi-li se vzdy méreni na zakladé posledniho
nastaven, nenf tieba jej vyvolavat, protoze pfistroj se
vzdy spustf se stejnymi nastavenimi, které byla pouzita
pred poslednim vypnutim pfistroje.

Stisknéte tlacitko START.
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Hlavni méfici jednotka

Snimac

Umozriuje snadné umisténi obrobku
diky svému Sirokému rozsahu méfeni
+1000 pm.

Pripravek nastaveni dilu
(volitelné)

Maze byt zvolen tak, aby co nejlépe
vyhovoval obrobku, ktery Ize upnout
jednim konem. Vysokd presnost
znovu upnuti eliminuje potiebu
centrovani.

Vysoce presna vzduchova
loziska

Bylo dosazeno nejvy3si presnosti ve
své tfidé (0,04+0,0006H) pm.

Vestavéna tiskarna
Vytiskne vysledky méfeni.

Prostorové usporna konstrukce

Kompaktni télo integrujici méfici jednotku, elektroniku a tiskarnu

nepfedstavuje zadny problém s instalaci zafizeni.

Vysoce piesna vzduchova loZiska poskytuji vysoce pfesné
méfeni
Stabilita osy oto¢ného stolu je nejddlezitéjsi specifikaci pfistroje na
méfeni kruhovitosti, protoZe tato osa poskytuje vztazny bod, ze
kterého se méfi vychylka doteku pro kazdy typ analyzy. Z tohoto
dlivodu je RA-10 vybaveno specidlné navrzenymi vzduchovymi loZisky,
které zajistuji vysokou presnost otaceni, aby byla zaru¢ena vysoka
pfesnost méfent.
ProtoZe jsou tato loziska ve své podstaté bezkontaktni, nedochézi
k jejich opotiebent pfi bézném pouzivani, takze si pfistroj zachovava
vysokou presnost i pfi dlouhodobém pouzivani.
Graf presnosti otaceni v porovnani s vyskou nad povrchem stolu.
0,14 ——
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Presnost otacent (um)

Vyska méfeni (mm)

ABS pravitko osy Z (volitelné)

Pokud je nainstalovano ABS pravitko,
polohovani ve sméru osy Z (vertikalni) se
provadi s vétsi presnosti.

Doraz osy X (volitelné)
UmoZiiuje rychlé umisténi doteku, poté
co byl obrobek upnut, takze Ize okamzité
spustit méfenf bez nutnosti pouziti jemného
stavéni. Tim se vyrazné zvy3uje efektivita
prace sériového méfeni.

Jezdec

Undsf spolecné umisténa manuainé ovlddana
kolecka pro pohodiné Upravy polohy
doteku v ose Xa Z.

Velky LCD panel

Prehledné zobrazuje vysledky méfeni
a zaznamenané profily.

Jednoduchy ovladaci panel
Velké klavesy umoziiuji snadné vyvolani
uloZenych nastaveni méfeni a pomahajf
predchazet chybam zadavani.

Vysledky méfeni Ize odeslat na vestavénou tiskarnu nebo
exportovat pro externi zpracovani a ulozeni

Vysledky méfeni a zaznamenané profily mohou byt odeslany na vysoce
kvalitni vestavénou termotiskarnu nebo exportovany pomoci rozhrani
SPC a RS-232C nebo uloZeny na USB pamét v textovém souboru.
Priklad wytisku z vestavéné tiskarny
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Ovladaci panel

Prepinani obrazovky méreni /
vysledku

Pfepina mezi obrazovkou méfeni a analyzy
vysledkd jednim stisknutim klavesy.

Ovladani tiskarny
I kdyZ je k dispozici automaticky tisk, Ize také
provést nastaveni tisku pouze pozadovanych

Mitutoyo

Podporuje 16 jazyku

Japonstina,  anglictina, némcina,
francouzstina, italStina, Spanélstina,
portugalStina, korejstina,  tradi¢ni/
zjednodusena ¢instina, €estina, polstina,
madarstina, turectina, 3védstina, holandstina

Velky LCD

Zobrazuje vysledky méfenf a zaznamenané
profily ve snadno pochopitelném zpdsobu.

Vyvolani nastaveni

vysledkd, coz vede k Uspofre papiru.

Casto pouzivana nastaveni méten Ize

predem uloZit pro vyvolani jednim stisknutim

Klavesa nulovani

Silny nastroj pro stanoveni optimalniho
umisténi snimace.

Klavesa nastaveni

klavesy.

Definice nastaveni

Prepinani rozsahu méreni

USB komunikacni program pro ROUNDTEST RA-10

Roundtest RA-10 mé USB rozhrani, které umozriuje prevod dat
do tabulkového procesoru nebo jiného softwaru.

ETRoTor 1N MeamUTenent, posItion,

A Pozice méfeni
Vyska méfent START/STOR] to start me TN
Tolerance - _@:%EE"“] (N
= 51, 5(0EG) Potet méfenych prifez(
{0lu) (Max. 5)
Zobrazené profily "\ illi=-—-- Podminky drazkovani

adnd
Zadana Uroven
Zadany uhel

Kruhové
Vyvinuté

Cut-off

Zvétieni zobrazeni Filtr Zpusob vypoctu

Pfiklad obrazovky méreni

Uzitecné funkce pomahaji s nastavenim pfed mérenim

Pokud je zapotfebi rozsah méfeni s vysokym rozlisenim, pro ktery
je zapottebi pfesné polohovani, klavesa nulovani umoziiuje nastavit
snimac do optimaini polohy.

Pristroj poskytuje vysledky méfeni obrobku po automatické korekci
excentricity.

Funkce editace naméienych dat

Kazda cast profilu, kterd nema byt
zahrnuta do vypoctu, maze byt
automaticky vyloucena z naméfenych
dat. Proto mohou byt ignorovany
drazky v profilu, nebo data zpUsobena
poskrabanim mohou byt odstranéna
pfi zachovanf zaznamenanych profilli
na obrazovce.

Pis, 15 an Amalysis b
e (W] to display Be

Filtr Zvétseni zobrazeni

Zplsob vypoctu

Priklad obrazovky vysledki (Kruhovitost)

Funkce limagon pro kompenzaci excentricity

K chybé ve vypocitané hodnoté kruhovitosti dochazi v ramci vysledkd
méreni ve zkresleném méfeném tvaru (chyba limacon) pfi posunuti
odsazeni mezi osou ototného stolu a dilu. Cim v&tsf je excentricita,
tim vétsi je chyba ve vypoctené kruhovitosti.

RA-10 podporuje pesné méfeni s funkci korekce chyby limacon, ktera
je k dispozici pro opravy chyb vyplyvajicich z excentricity.

Poznamky:

1. Korekce chyby limacon je (¢inna pouze pfi méfeni obrobku s vétsim primérem, nez
je hrot doteku.

2. V pfipadg, Ze dosazeny efekt pomoci funkce korekce chyb limacon nenf dostacujici,
pouZijte volitelny vyrovnavaci stlil (nutno zakoupit samostatné) pro piresné pfizplisobeni
centrovani a nivelovani obrobku.
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Druhy analyz s RA-10

MICAT

Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology

standard ve svété
metrologického softwaru
FORM

/

Kruhové hazeni (radialni) profilu je radialni vzdalenost mezi dvéma

Geometrie Symbol Zpdsob méfeni Ukazka obrazovky vysledku | Vysvétleni
Kruhovitost / w
s \
O ] i &&
i 5 Kruhovitost (MZCl)
uik] L
Kruhovitost (definice MZCl) proﬂlu je rozdil v poloméru dvou
soustrednych kruznic, které uzaviraji profil, kdyZ je rozdil téchto
kruznic minimalni.
Tvar
Rovinnost
Rovinnost
iz L] Rovinnost profilu je vzdalenost mezi dvéma rovinami uzavirajicich
profil, kdyz je tato vzdalenost minimaini.
Soustfednost
@ oustfednost
Soustrednost profilu je dvojnasobek nejkratsf vzdalenosti mezi stfedem
profilu a nulového bodu.
Poloha
Souosost
@ - 2 0UOSOSt
al bm i
Souosost osy profilovaného povrchu je dvojnasobek nejkratsf radialni
vzdalenosti mezi osou a nulovym bodem v méfenych pozicich.
, Kruhova hazivost
Kruhova ‘
hézivost %
(radilnf) “5
Hazeni

kruznicemi ohranicujici profil a soustredné kruznice s nulovym bodem,
kdyz je tato vzdalenost minimaini.
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Volitelné prislusenstvi

Jednotky: mm

Vyménné doteky
12AAL021 Standardni pfislusenstvi 12AAL022 12AAL023 12AAL024
Standardni dotek  (hrot doteku: kulicka Dotek pro drazkované obrobky Dotek pro drazky (hrot doteku: safirovy R0,25) | Dotek pro rohy (hrot doteku: safirovy RO,25)
Z tvrdokovu @ 1,6) (hrot doteku: kulicka z tvrdokovu @ 3)
— e o e e
= Pro standardni aplikace Vhodny pro dréfkované obrobky 9 Pro osazené aplikace 5 Pro aplikace vnitfnich rohd
24 o| FiimeeniD al © o & a
n O @:27,5mm, Houbka: <50 mm . © Piiklad ©l s Priklad 8 i
> N ~ wn _L Priklad
wn o~
mn P 7§‘\?0°
1 7
s Am» s h
- 79
12AAL029 12AAL026 12AAL030 12AAL028
Dotek pro velmi malé otvory Dotek pro malé otvory Dotek pro malé a hluboké otvory Dotek pro malé a hluboké otvory
(hrot doteku: kulicka z tvrdokovu @ 0,5) (hrot doteku: kulicka z tvrdokovu @ 0,8) (hrot doteku: kulicka z tvrdokovu @ 1,6) (hrot doteku: kulicka z tvrdokovu @ 1,6, L=40)
2 Pro aplikace velmi maljch otvorti 3 Pro aplikace malych otvordi e Pro aplikace maljch a hiubokych otvord 9 Pro aplikace maljch a hlubokych otvord
z @: >1mm, Hloubka: <2,5 mm @: >1,5mm, Hloubka: <10mm @ >3 mm, Hloubka: <18 mm @: 23 mm, Hloubka: <38 mm
2Zvétseny obrazek: Zvétieny obrazek——
04,5
Zvétseny obrazek: o4 7
i 04 o i 04 o . 3 ‘ R 3 ‘ 74
R o 5 ‘ o v g AU =
01,2 f [
e12| & -
003" 206} o
T Kulitka 7 3 Kulicka i 1 @
Kulitka Kulitka 2 turdokovu 91,6 f 2 turdokovu 81,6
z turdokovu 90,5 2 tvrdokovu 20,8
12AAL027 12AAL032 12AAL033 12AAL034
Dotek pro malé otvory (hrot doteku: kulicka | Zalomeny dotek (hrot doteku: kuli¢ka | Zalomeny dotek (hrot doteku: kuli¢ka Dotek 7o rovny povich
Z tvrdokovu @ 1) Z tvrdokovu @ 0,5) 2 tvrdokovu @ 1) 2 yp
68

e 67,5 67,5
=S iR 29

Pro aplikace malych otvord
T —1 T
I = I
by Y ? < — <+ o 'S
E ® 66 < Kulika ° o] Kulicka = 0,5 g
2 turdokovu 20,5 66 n 66 -
f 2 turdokovu g1
o4
9 -
';1 ) © Prilad Pro horni/dolni povrch v tzké drézce Priklad
n 7 s
Gy 7 %
™|
p08| W
Poznémka: Tento dotek neni
Kulicka mozné pouZit pro méfeni OD/ID.
z turdokovu g1
12AAL025 12AAL031 12AAL043 12AAL044
Dotek pro filtrovani nerovnosti (obrabéci znacky) | Diskovy dotek Dotek pro SMS se zavitem M2 Dotek pro SMS se zavitem M2
5 Filtrovani Gcinkd nerovnosti B 8 Kompatibilni s doteky SMS 9 Kompatibilni s doteky SMS
T sniménim pomoci doteku s M2 zavitem 2 s M2 zévitem
s hrotem R15
° o4 24 g Priklad ©
O 1 Priklad 2 Pro aplikace Uzké n| 24 0 o4 n
~ >y drazky | g ol
N1 < i ©
& ]
R1 1| Ml
= 7y uml
9, 212| o
_3‘ Obrabéci znatky M2 hloubka 5; :
& M2 1135

Nestandardni specialni vyménitelné doteky jsou k dispozici na vyzadani. Pro vice informaci prosim kontaktujte jakékoli zastoupeni Mitutoyo
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Volitelné prislusenstvi

RUzné upinaci pfipravky

pro pfimou montaz na otocny stul
Stredici sklicidlo

Pfi méfeni malych rozmérd obrobku, sklicidlo

poskytuje dobrou ovladatelnost i O
a vroubkovany prstenec umozfiuje

Upinaci sklicidlo
Poskytuje vysokou opakovatelnost
upinani diky pouzitf volitelnych
presnych klestin.

Jednotlivé klestiny**

Tyto klestiny se voli tak, aby odpovidaly potfebnému
rozsahu priméru obrobku.

snadné upnuti obrobku. (Viz tabulka vpravo.) Objednaci ¢. Rozsah upnutf dilu (0.D.)
12AAH402 20,5-1,0mm
Objednaci ¢. 211-052 Objednaci €. 211-051 12AAH403 1,0-1,5mm
0.D. (Vnitfni éelIStl) 1-36 mm Rozsah Uanﬂ dilu OD ? 0,5-10 mm*? 12AAH404 %1,5-2,0mm
Rozsah upnuti dilu | O.D. (Vn§15| VCeliSt.i) 25-79 mm Chyba vyrovnan Uvnitf 50 pm*? 12AAH405 %2,0-2,5mm
|.D. (Vnitini Celisti) 16-69 mm Hmotnost : 1,4 kg 12AAHA06 525-3,0mm
Chyba VnyVﬂéI’]I’ Uvnitf 150 “m*W *2: gg%l\)/&e.)dovény volitelné klestiny, které odpovidaji rozsahu priiméru 12AAH407 #3.0-35mm
Hmotnost 2,5 kg *3: Pfi méfeni pomoc trnu @5 mm pfi méfeni vysky 30 mm. 12AAH408 935-40mm
*1: Pfi méfeni pomoci trnu @10 mm pfi méfent vysky 30 mm. 12AAH409 %4,0-5,0 mm
Prizmaticky pripravek A (Polotovar) Prizmaticky pripravek B (Polotovar) 12AAH410 25,0-6,0mm
Vélcovy povrch obrobku je drzen v prizmatu a zajistén  Valcovy povrch obrobku je drzen v prizmatu a zajistén 12AAH411 26,0-7,0 mm
Sroubovou svorkou. Tento produkt je polotovarem (g 10az  Sroubovou svorkou. Tento produkt je polotovarem (g 10 12AAH412 %7,0-8,0 mm
2 100 mm), ktery je upevnén po nastavegl’ polohy prizmaﬁu az 100 mm) ktery je upevnén po nastavenivpolohy 12AAHA13 280-90mm
v zavislosti na velikosti obrobku. Tento pripravek umoziiuje  prizmatu v zavislosti na velikosti obrobku. Tento pfipravek (il
méfeni obrobkU stejné velikosti, aniz byste museli kazdy ~ umoZziiuje méfeni obrobkU stejné velikosti, aniz byste 12AAH414 29,0-10,0 mm

centrovat.

museli kazdy vyrovnat.

*4: Klestina nemze byt namontovana na oto¢ny stdl bez upinaciho pouzdra.

211-053: pro g 50 mm ﬁ =

Pripravek OD/ID parovani (Polotovar)

Tyto pripravky jsou specilné vyrobené pro vyhledani hladkych ¢asti obrobku tak, aby
upinani bylo velmi rychlé. Centrovani obrobku je automaticky zajisténo pouze jedinou
potatecni operaci centrovani na pripravku, pfi prvni instalaci, takze méFeni méize byt
zahdjeno, jakmile je vlozen pfipravek s obrobkem. Nepouzivé se zadné upinani, takze
obrobek musi byt dostatecné tézky, aby byl stabilni v pribéhu méfen.

Master OD/ID pérovaci ¢ast odpovidajici priméru obrobku je vyzadovana samostatné [k dispozici na zvlastni
objednévku (max. @ 30 mm)].

= ey

v 211-054: pro g 50 mm

211-055: pro g 10 mm

Vyrovnavaci stal

. . v sl o . Sy s ue . Objednaci ¢. 12AAH425 | 12AAH426
PH ms_talavc 1na Ot,o oy Stﬂl' tcgto prlslysenstVI umoznuje ”Z"’a?e'! Rozsah nastaveni centrovani | +3 mm 3 mm/.12"
efektivné _pro_va(,jet pfizpUsobeni centrovani a nivelovani Rozsah nastaveni nivelovani | <1° RE
v synchronizaci s Gpravou D.A.T. Maximaln zatizent 39 3k

Hmotnost 7kg 7kg

K dispozici s mechanickym typem mikrometrické hlavice (12AAH427).

Prislusenstvi, které Ize instalovat na vyrovnavaci stul

Stredici sklicidlo (ovladané vroubkovanym prstencem) Mikro sklicidlo
PFi méfeni obrobku s malym prlimérem, ’ . Pro upinani malého obrobku,
sklicidlo poskytuje dobrou ovladatelnost v prdméru 1 mm nebo méné,

Pomocny sttil pro nizké obrobky
Pouziva se pro méfeni obrobku, jehoz primér je 20 mm
nebo mensf a jehoZ vyska je 20 mm nebo méné.

a vroupkovany prstenec umozfiuje snadné k‘Eery pemli,ig byt upnut do Objednaci ¢. : 356038 -
upnutf obrobku. stredictho sklicidla. - -
Objednacic. | 211-032 Objednaci&. | 211-031 \' — |
0.D. (Vnitini Celisti) @ 1-2 36 mm Rozsah upinani 0D.:20,1-21,5mm =

.D. (Vnitini Celisti) @ 16-@ 69 mm
0.D. (Vnéjsi Celisti) @ 25-2 79 mm

2 118 x 41 mm
1,2kg

Rozsah upinéni x;‘éﬁi rozméry (H X/ ;107 « 48,5 mm

Hmotnost

0,6 kg

Vngjsi rozmeéry (H x
V)

Hmotnost
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Dalsi pfislusenstvi
Doraz osy X SD pravitko pro osu Z* Stojan tlumeni vibraci
Umoziiuje uzivateli vratit Pravitko pro presné umisténi
snimac rychle a snadno do jezdce ve sméru osy Z (pouzito

pevné polohy v ose X. ABS pravitko). ’ _
Objednaci ¢. 12AAH320 Objednaci ¢. 12AAH318 Objednaci ¢. 211-013
Hmotnost 659 Hmotnost 450 g : coa | Membranovy typ
— — — Systém tlumenf vibraci |~ ol prusiny
* Dodéva se namontované na pristroji RA-10, nebo bude na misté = =
nainstalovano servisnim technikem Mitutoyo. Vin&jsi rozmeéry 615 x 515 x 51 mm
Maximalni zatizenf 150 kg

USB komunika¢ni program pro ROUNDTEST RA-10
Roundtest RA-10 méa USB rozhrani, které umoziuje pfenos dat do tabulkového procesoru nebo jiného softwaru.
Poskytujeme také program, ktery Vdm umozni vytvofit kontrolni tabulky zdznam0 pomoci makra v Microsoft® Excel®.

g " L2

Pozadované prostiedi:

RO R — — - | +0S: Windows® Xp-5p3
e = o Windows® 7
= e P, o Tabulkovy software: Microsoft® Excel® 2010
L] i E -.-....i _-_Pl_" . )
SR, -, — = Je také zapotrebi volitelny USB kabel.
== ,"'_"'_' = = = * USB kabel pro fadu RA-10
0 e Objednaci ¢. 12AAH490
I A - USB komunikaéni program je volné ke stazeni na

Mo www.mitutoyo.cz!
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Mitutoyo

Specifikace

Hlavni jednotka

Model RA-10
Typ loziska Vzduchové lozisko
Pfesnost otacent (radialni) (0,04+0,0006H) um H: Viy3ka snimani (mm) JIS B7451-1997
Presnost otaceni (axialni) (0,04+0,0006X) um X: Polomér snimani (mm)

PR Rychlost otdceni 6 rpm

ety Efektivni pramér stolu 2150 mm
Maximalni zatizenf oto¢ného stolu 10kg
Maximalni prdmér snimani 2100 mm
Maximalnf prlimér obrobku 2320 mm

117 mm

VertikdInf sloup (osa 2)

VertikaIni pojezd

‘Dolnf poloha: cca 35 mm od vrcholu otocného stolu*?
-Horni poloha: cca 152 mm* ' od vrcholu oto¢ného stolu*’

Maximalnf vy3ka snimanf

152 mm od vrcholu to¢ného stolu

Maximalni hloubka snimani

100 mm (minimalni ID: @ 30 mm) pouZitim standardniho doteku

Horizontalni rameno (osa X)

HorizontaIni pojezd

=25 mm az 50 mm

Merici sila 100 mN (£30%)
P Standardni dotek (12AAL021) Hrot doteku: kulicka z tvrdokovu @ 1,6 mm (Podrobnéjsf informace viz strana 7.)
Snimac S
Rozsah méfeni +1000 pym
Smér méfent Dva sméry (pfepinatelny VNITRNIVNEJSI)
Rozsah méfeni +1000 pm, £100 pm, £10 ym
2ystéeni igogégoxw x50, x100, x200, x500, x1000, x2000, x5000, x10000, x20000, x50000, x 100000,
Typ filtru Fazove upraveny: 2CRPC75, 2CRPC50, Gaussian
Fazové neupraveny: 2CR75, 2CR50, filtr VYPNUT
Hodnota Cut-of 15-130 0t 16-500 U, 50:500 tpr
1 az 5 Gsekl: Kruhovitost, souosost, rovinnost
Elektronické jednotka Pocet Usek( méreni 1az 3 Useky: Kruhové hazeni (radidin)
2 Useky: Soustfednost
Referencni kruznice pro vyhodnoceni | LSCI, MZCI, MICI, MCCI
Moznosti vyhodnocent Kruhovitost, souosost, soustfednost, rovinnost, kruhové hazeni (radialni)
Vystup dat Rozhrani RS-232C a SPC, USB pamét
Zobrazeni LCD 117,2 x 88,4 mm
Tiskarna Radkové termotiskérna
Jazyky zobrazeni Japonting, anglictina, némina, francouzstina, italstina, Spanéltina, portugaltina, korejstina, tradicni
¢instina, zjednodudend cinstina, €estina, polstina, madarstina, turectina, Svédstina, holandstina
Napéjeni AC 100 az 240V, 50/60 Hz
Prikon 32-36 W
Ostatni Tlak vzduchu 0,39, MPa
Spotteba vzduchu 30 L/min (minimum)
Hmotnost 26 kg
*1: Horni poloha se bude [isit v zavislosti na pouZitém volitelném prislusenstvi.
*2: Bez nainstalovaného volitelném prislusenstvi.
Standardni prislusenstvi
Objednaci ¢. Nazev Mnozstvi
350366 Folie nastaveni zvétSenf 2 ks
611755-041 Koncova mérka (35 mm, JIS tridy 2) 1ks
11BAB941 Vodovéha 1ks
12AAL021 Standardnf dotek 1ks
12BAJ340 Papir do tiskarny* 2 role
— Rychlospojka 1ks
— Hadice 1ks
— Napajeci kabel 1ks
— Nivelacni kli¢ 1ks
— Kfizovy Sroubovak 1ks
— KIic0,9,2a4 1ks(0,9), 2ks (2), 1ks (4)
— Kryt pristroje 1ks
— Navod k obsluze 1 kopie

*12AAH181: Volitelnd sada papiru do tiskarny (10 roli)




Vnéjsi rozméry
: Oblast méfeni

323

35

181

Mitutoyo

Jednotky: mm
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25 400 25 135 ‘ 75 115
‘ 450 ‘ 360 ‘
Pohled na otocny stil shora Pidorys instalace
W' Napéjeci konektor
Jednotky: mm v PFlVOd VZdUChU Jednotky: mm
Cty¥i soustfedné drézky: W1xD0,5 (232, 860, 288, 6116)
Sténa
®\’L 100 65 %
3-M5xD10 v

\\‘( N =>5\>‘\'» ::%

i M5xD10

Sténa

min60

Miutoyo

max. 505’5
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Souradnicové méfici stroj Kameroveé méfici systém Pristroje na méfeni tvaru Optické méfici pristroje rony s . . L n " .
J 2SI J 2 PR At jiz jsou Vase naroky jakékoli, spole¢nost Mitutoyo

Vas podporuje od zacatku az do konce.

Spolecnost Mitutoyo nenf jen vyrobcem 3pickovych
méficich pfistrojd, ale také vyrobcem, ktery nabizi
kvalifikovanou podporu po celou dobu Zivotnosti
zafizent, opirajici se o komplexnf sluzby, které zajisti,
Ze Vasi zaméstnanci budou moci maximalné vyuzit
Vasich investic.

Zkusebni pﬁ’sfroje Rucni méfidla

: Digitalnf pravitka a DRO systém: P
a seismomtery Sene . a systémy pfenosu dat Kromé zaklad kalibrovani a opravarenskych postup(i

¢ : spolecnost Mitutoyo nabizi skoleni v oblasti vyrobkd
- a metrologie nebo napfiklad IT podporu pro sofistikovany
software pouzivany v modernich méficich technologiich.
Miizeme také navrhnout, sestavit, otestovat a dodat
prizplsobena méfici feseni a dokonce, pokud se to
ukaze nakladové efektivnim, provést kriticka méreni
piimo ve Vasich provozech na zakladé dohody.

;T
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|
E e E Naleznéte dalsi prospekty M I tu to 0
a nas katalog vyrobka.
- Mitutoyo Cesko s.r.o.

www.mitutoyo.cz

E = = www.mitutoyo.cz . .
Jedno ¢islo pro snazsi dostupnost!

+420417579 866
Poznamka: Obrazky vyrobkl jsou nezavazné. Popisy vyrobkU, a zejména technické specifikace, jsou zavazné pouze na zakladé 3 -
vislovné dohody. M solution Centers
MITUTOYO, M3 SOLUTION CENTER a ROUNDTEST jsou bud registrované ochranné znamky nebo ochranné znamky spole¢nosti Mitutoyo Teplice, Ustecky kraj

Corp. v Japonsku nebo v jinych zemich. Microsoft, Windows, Excel a Internet Explorer jsou bud registrované ochranné znamky nebo
ochranné znamky spolecnosti Microsoft Corporation ve Spojenych statech nebo jinych zemich.

Ostatni wyrobky, spole¢nosti a obchodni nazvy zde uvedené jsou pouze pro tely identifikace a mohou byt ochrannymi znamkami Ivancice, Jihomoravsky kraj
jejich prislusnych viastnikd.

(Sidlo spolecnosti)




